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6.100
Молоток гладильный

Конструкция крепиться анкерами в пол. Для устойчивости может быть
утяжелена песком.
В конструкции ударной части применён пневмоузел с повышенной частотой 
удара, снабженный регулировочными винтами для выставления и правки 
 соосности.
В ответной части установлен дополнительный демпфер.
Комплект насадок гарантирует вытягивание из листа металла деталей 
 требуемого профиля или выравнивание поврежденных частей кузова.

6.111
Английское колесо 
с комплектом роликов

6.118
Шринкер / стречер ручной 

Инструмент предназначен для растяжения и усадки полосы металла. 
Широко применяется в декоративных работах с металлом для создания 
 криволинейных изделий с ребрами жесткости.

6.115
Шринкер ручной

6.116
Шринкер ручной

6.150
Зиговочный стенд 
с ручным приводом

6.160
Зиговочная машина 
с ручным приводом

6.113
Английское колесо 
с комплектом роликов

Механическое прокатное оборудование  предназначено для изменения 
 профиля гладкой поверхности металлического листа.

Давление воздуха, атм 3,5–8,0
Производительность, ударов / мин 875–1350
Глубина зева, мм / дюйм 500 / 20
Комплект насадок, шт 3
Вес нетто, кг 23,5
Вес брутто, кг 26
Габариты в упаковке ДхШхВ, мм 750х730х230

Привод механический
Толщина обрабатываемого 
металла макс., мм

1,2

Глубина зева, мм / дюйм 200 / 8
Вес нетто, кг 48
Вес брутто, кг 52
Габариты в упаковке ДхШхВ, мм 670x320x600

Тип привода ручной
Толщина листового металла макс., мм 1,2
Глубина зева, мм / дюйм 25,4 / 1
Вес нетто, кг 6
Вес брутто, кг 7
Габариты в упаковке ДхШхВ, мм 460x430x200

Привод механический
Толщина обрабатываемого 
металла макс., мм

1,2

Глубина зева, мм / дюйм 177 / 7
Вес нетто, кг 24
Вес брутто, кг 26
Габариты в упаковке ДхШхВ, мм 730x270x140

Тип привода ручной
Толщина листового металла макс., мм 1,5
Глубина зева, мм / дюйм 208 / 8
Вес нетто, кг 24
Вес брутто, кг 26
Габариты в упаковке ДхШхВ, мм 360x180x460

Толщина листового металла, мм 1,2
Глубина зева, мм / дюйм 1040 / 40
Комплект роликов, шт. 5
Вес нетто, кг 133
Вес брутто, кг 176
Габариты в упаковке ДхШхВ, мм 1920х100х270

Толщина листового металла, мм 1,2
Глубина зева, мм / дюйм 560 / 22
Комплект роликов, шт. 5
Вес нетто, кг 66
Вес брутто, кг 85
Габариты в упаковке ДхШхВ, мм 840x740x340

Толщина листового металла, мм 1,2
Глубина зева, мм / дюйм 25,4 /1
Вес нетто, кг 24
Вес брутто, кг 26
Габариты в упаковке ДхШхВ, мм 1130x430x170

зиговочная машина

шринкер

гладильный молоток

английское колесо

Станочное оборудование 

Шринкер – механическое оборудование, предназначенное для стягивания 
кромки металла. Применяется в ретро автоателье для восстановления 
или  изготовления крыльев старинных  мотоциклов и ретро-автомобилей.

Оборудование позволяет создавать из холодно-
катаного металла  любые части кузовов автомо-
билей требуемого профиля.
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